2° PROFONDEUR DES FILETAGES

La profondeur h ou ht des filets de vis et d’écrous est toujours
fonction du pas des différents filetages utilisés :
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ETABLISSEMENT DE LA FORMULE INITIALE

Pour l‘établissement de tout calcul de roues de filetage, on
saura que le pas a consfruire p est au pas de la vis-mére P comme
la roue de commande calée sur la broche est & la roue commandée

calee sur la vis-mere.
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Les lettres A, C, E, G indiquent toujours les roues menantes
commandeées par la broche et les lettres B, D, F, H les roues me-
nées aboutissant & la vis-mare.



