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Présentation des plaquettes en carbure Présentation des plaquettes en carbure
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Sile symbole n'a qu'un seul chif-
fre, le faire précéder d’un zéro.
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BRI [ caracteristiques du fabricant

On peut, si nécessaire, ajouter un code
supplémantaire lorsque le fabricant veut
fournir une information complémentaire.
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Si le symbole n'a gqu’un seul chiffre,
le faire précéder d'un zéro.




